DECLARACION DE PRESTACIONES

Version 2.1 Fecha de revision 03/07/2017

N°290411-01

Nombre y cédigo de identificaciéon:
MICRONOX®RO1
Nombre y direccion del fabricante:
PROMINDSA
Plataforma Logistica Zaragoza (PL.A-ZA), C/Messina, 5.
50197, Zaragoza (Espaiia)
Uso previsto:
Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigén, mortero y lechada
Sistema de evaluacién y verificacion de la constancia de prestaciones:
Sistema 2+
Organismo notificado:
TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239
Evaluacién del control de la produccién en fabrica
Sistema 2+
Certificado de control de produccién en fabrica, 29/04/2011

Prestaciones declaradas:

Categoria B
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas

: T .f. inicial > 60 min ;
Tiempo de fraguado T £ final < 720 min EN 12878:2005

= ayll
CRpEE) Difer. T £, inicial < 60 min
Resmtenma‘? - Difer. Mezcla sin pigmento < 8% EN 12878:2005
comprension
(5% pigmento)
Composicién del > 76 % Fe,05 EN 128782005
pigmento
Sustancias solubles en <0,5% en peso EN 12878:2005
agua
Cloruro soluble <0,1% en peso EN 12878:2005
Cloro total Y. — EN 12878:2005
Perdida por ignicién <8 % en peso EN 12878:2005

Sustancias peligrosas | Cuarzo (< 5%)-CAS 14808-60-7 | 0 12878:2005

‘Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el
punto 6
-La presente declaracién de prestaciones se emite bajo la {inica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

< ’}'f’\—_\_
“\ Zaragoza, a 03 de Julio de 2017

Firma Lugar y fecha de emision




DECLARACION DE PRESTACIONES

Versién 2.1 Fecha de revision 03/07/2017
N°290411-02

Nombre y cédigo de identificacion:
MICRONOX®R02
Nombre y direccién del fabricante:
PROMINDSA
Plataforma Logistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.
50197, Zaragoza (Espaiia)
Uso previsto:
Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigon, mortero y lechada
Sistema de evaluacién y verificacion de la constancia de prestaciones:
Sistema 2+
Organismo notificado:
TECNALIA Ré&I CERTIFICACION, S. L. 1239
Evaluacién del control de la produccion en fabrica
Sistema 2+
Certificado de control de produccion en fabrica, 29/04/2011

Prestaciones declaradas:

Categoria B
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas
Tiempo de fragnado T £ micial >60 L EN 12878:2005
3 T .f. final <720 min
(5% pigmento)

Difer. T.f. inicial < 60 min

Resistencia a la

5 Difer. Mezcla sin pigmento < 8% EN 12878:2005
comprension
(5% pigmento)

Composwlon del > 76 % Fe,Os EN 12878:2005

pigmento
Sustancias solubles en <0,5% en peso EN 12878:2005

agua

Cloruro soluble <0,1% en peso EI 128782005
Cloro total <0,1% en peso R eGSR0
Perdida por ignicion <8 % en peso BN £2878E3000

Sustancias peligrosas Cuarzo (< 5%)-CAS 14808-60-7 BN (287810080

-Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el
punto 6
-La presente declaracion de prestaciones se emite bajo la tinica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

—

Zaragoza, a 03 de Julio de 2017

Firma Lugar y fecha de emision




DECLARACION DE PRESTACIONES

Versiéon 2.1 Fecha de revision 03/17/2017
N°191013-01

Nombre y c6digo de identificacién:
MICRONOX®R03
Nombre y direccién del fabricante:
PROMINDSA
Plataforma Logistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.
50197, Zaragoza (Espafia)
Uso previsto:
Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigdn, mortero y lechada
Sistema de evaluacion y verificacion de la constancia de prestaciones:
Sistema 2+
Organismo notificado:
TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239
Evaluacion del control de la produccion en fabrica
Sistema 2+
Certificado de control de produccién en fébrica, 19/10/2013

Prestaciones declaradas:

Categoria B
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas

; T .f. inicial > 60 min ’
Tiempo Qe fraguado T £ final < 720 min EN 12878:2005
(5% pigmento)

Difer. T.f. inicial < 60 min

Resistencia a la

™+ Difer. Mezcla sin pigmento < 8% EN 12878:2005
comprension
(5% pigmento)

Composwlon del 87(1.5) FeyOs EN 12878:2005

pigmento
Sustancias solubles en <0,5% en peso EN 12878:2005

agua

Cloruro soluble <0,1% en peso EDY 125 78:2008
Cloro total <0,1% en peso BN 12878:2005
Perdida por ignicién <6% en peso ERY 128AE2005

Sustancias peligrosas Cuarzo (<3%)-CAS 14808-60-7 EN 128782005

-Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el
punto 6
‘La presente declaracién de prestaciones se emite bajo la unica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

_— = S Zaragoza, a 03 de Julio de 2017

Firma Lugar y fecha de emisién




DECLARACION DE PRESTACIONES

Version 2.1 Fecha de revisién 03/07/2017
N°191013-02

Nombre y cddigo de identificacién:
MICRONOX®R04
Nombre y direccion del fabricante:
PROMINDSA
Plataforma Logistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.
50197, Zaragoza (Espatfia)
Uso previsto:
Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigén, mortero y lechada
Sistema de evaluacién y verificacion de la constancia de prestaciones:
Sistema 2+
Organismo notificado:
TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239
Evaluacién del control de la produccion en fabrica
Sistema 2+
Certificado de control de produccién en fabrica, 19/10/2013
Prestaciones declaradas:

Categoria B

Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas
; T .f. inicial > 60 min .
Tuzrsr:)/po ciie n?;]gtl(lsdo T £ final < 720 min EN 12878:2005
°pig Difer. T.f. inicial < 60 min
ieststansi ailb Difer. Mezcla sin pigmento < 8% EN 12878:2005
comprension
(5% pigmento)
Composmlon del 92(21.5) Fe,O; EN 12878:2005
pigmento
Sustancias solubles en < 0,5% e pesn EN 12878:2005
agua
Cloruro soluble <0,1% en peso EIN 1287822005
Cloro total <0,1% en peso BN 12878:2008
Perdida por ignicion <4% en peso BB 12878 2005

Sustancias peligrosas Cuarzo (< 2%)-CAS 14808-60-7 BN 28BN

-Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el
punto 6

‘La presente declaracién de prestaciones se emite bajo la tinica responsabilidad del fabricante
indicado en el punto 2.

—
P —— Zaragoza, a 03 de Julio de 2017

—eee———"

Firma Lugar y fecha de emisién




DECLARACION DE PRESTACIONES

Version 2.1 Fecha de revisién 03/07/2017
N°191013-03

Nombre y cédigo de identificacién:
MICRONOX®R05
Nombre y direccion del fabricante:
PROMINDSA
Plataforma Logistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.
50197, Zaragoza (Espafia)
Uso previsto:
Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigén, mortero y lechada
Sistema de evaluaci6n y verificacion de la constancia de prestaciones:
Sistema 2+
Organismo notificado:
TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239
Evaluacion del control de la produccién en fabrica
Sistema 2+
Certificado de control de produccion en fabrica, 19/10/2013

Prestaciones declaradas:

Categoria B
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas

. T .f. inicial > 60 min .
Tiempo de fraguado T £ final < 720 min EN 12878:2005

il
(% plgmenio) Difer. T.f. inicial < 60 min
Resistencia la Difer. Mezcla sin pigmento < 8% EN 12878:2005
comprension
{5% pigmento)
Composwlon del 83 (£1.5) Fe,0; EN 12878:2005
pigmento
Sustancias solubles en <0,5% en peso EN 12878:2005
agua
Cloruro soluble <0,1% en peso BN 128042085
Cloro total <0,1% en peso BN 12578:2008
Perdida por ignicion <8% en peso BN AT

Sustancias peligrosas Cuarzo (< 4%)-CAS 14808-60-7 ELY ZSeage

-Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el
punto 6
‘La presente declaracién de prestaciones se emite bajo la unica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

S S —— e oy Zaragoza, a 03 de Julio de 2017

Firma Lugar y fecha de emision




DECLARACION DE PRESTACIONES

Version 2.1 Fecha de revisién 03/07/2017
N°191013-04

Nombre y cédigo de identificacion:
MICRONOX®R06
Nombre y direccién del fabricante:
PROMINDSA
Plataforma Logistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.
50197, Zaragoza (Espafia)
Uso previsto:
Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigén, mortero y lechada
Sistema de evaluacién y verificacién de la constancia de prestaciones:
Sistema 2+
Organismo notificado:
TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239
Evaluacién del control de la produccién en fabrica
Sistema 2+
Certificado de control de produccion en fabrica, 19/10/2013

Prestaciones declaradas:

Categoria B
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas
. T .f. inicial > 60 min )
Tle(r;BO (iie Irii;zirl,(gtlé;ldo T £ final < 720 min EN 12878:2005
°Plg Difer. T.f. inicial < 60 min
Resistenela 8 I Difer. Mezcla sin pigmento < 8% EN 12878:2005
comprension
(5% pigmento)
Composmon del 82 (£1.5) FeyOs EN 12878:2005
pigmento
Sustancias solubles en < 0,5% en peso EN 12878:2005
agua
Cloruro soluble <0,1% en peso BN 128782005
Cloro total <0,1% en peso B e Sea 00
Perdida por ignicién <8% en peso EIN 1287812000

EN 12878:2005

Sustancias peligrosas Cuarzo (£ 4%)-CAS 14808-60-7

-Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el
punto 6

‘La presente declaracion de prestaciones se emite bajo la tnica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

Zaragoza, a 03 de Julio de 2017

Lugar y fecha de emision




DECLARACION DE PRESTACIONES

Version 2.1 Fecha de revisién 03/07/2017
N°191013-04

Nombre y codigo de identificacion:
MICRONOX®TP303
Nombre y direccién del fabricante:
PROMINDSA
Plataforma Logistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.
50197, Zaragoza (Espatfia)
Uso previsto:
Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigén, mortero y lechada
Sistema de evaluacion y verificacién de la constancia de prestaciones:
Sistema 2+
Organismo notificado:
TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239
Evaluacion del control de la produccion en fabrica
Sistema 2+
Certificado de control de produccion en fabrica, 19/10/2013

Prestaciones declaradas:

Categoria B
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas
Tiempo de fraguado T inieil > 69 i EN 12878:2005
; T .f. final <720 min
(5% pigmento)

Difer. T.f. inicial < 60 min

Resistencia a la

5 Difer. Mezcla sin pigmento < 8% EN 12878:2005
comprension
(5% pigmento)

Composwlon del 82 (£1.5) Fe,0; EN 12878:2005

pigmento
Sustancias solubles en <0,5% en peso EN 12878:2005

agua

Cloruro soluble <0,1% en peso B 148782000
Cloro total <0,1% en peso B 128782005
Perdida por ignicién <8% en peso EN 1287812005

EN 12878:2005

Sustancias peligrosas Cuarzo (<4%)-CAS 14808-60-7

-Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el
punto 6
‘La presente declaraciéon de prestaciones se emite bajo la unica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

—_— Zaragoza, a 03 de Julio de 2017

Firma Lugar y fecha de emisién




DECLARACION DE PRESTACIONES

Version 2.1 Fecha de revision 03/07/2017

N°191013-05

Nombre y c6digo de identificacion:
MICRONOX®TP300

Nombre y direcciéon del fabricante:

PROMINDSA

Plataforma Logistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.

50197, Zaragoza (Espafia)

Uso previsto:

Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigén, mortero y lechada

Sistema de evaluacién y verificacion de Ia constancia de prestaciones:

Sistema 2+

Organismo notificado:

TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239

Evaluacién del control de la produccién en fabrica

Sistema 2+

Certificado de control de produccién en fabrica, 19/10/2013

Prestaciones declaradas:

Categoria A
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas

Tiempo de fraguado
(5% pigmento)

T .f. inicial > 60 min
T .f. final <720 min
Difer. T.f. inicial < 60 min

EN 12878:2005

Resistencia a la
comprension
(5% pigmento)

Difer. Mezcla sin pigmento < 8%

EN 12878:2005

Composicion del
pigmento

>98% F6203

EN 12878:2005

Sustancias solubles en
agua

< 1% en peso

EN 12878:2005

Cloruro soluble

< 0,50 % en peso

EN 12878:2005

Cloro total

<0,1% en peso

EN 12878:2005

Perdida por ignicion

<2% en peso

EN 12878:2005

Sustancias peligrosas

PND

EN 12878:2005

-Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el

punto 6

-La presente declaracion de prestaciones se emite bajo la tnica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

Zaragoza, a 03 de Julio de 2017

Lugar y fecha de emision




DECLARACION DE PRESTACIONES

Version 2.1 Fecha de revision 03/07/2017

N°191013-05

Nombre y cédigo de identificacion:

PROMIFER®

Nombre y direccién del fabricante:

PROMINDSA

Plataforma Logistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.
50197, Zaragoza (Espatfia)

Uso previsto:

Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigén, mortero y lechada

Sistema de evaluacion y verificacion de la constancia de prestaciones:

Sistema 2+

Organismo notificado:

TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239

Evaluacion del control de la produccion en fabrica

Sistema 2+

Certificado de control de produccion en fabrica, 19/10/2013

Prestaciones declaradas:

Categoria A
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas
Tiempo de fraguado ¥ & iioml = 60 i EN 12878:2005
: T .f. final <720 min
(5% pigmento)

Difer. T.f. inicial < 60 min

Resistencia a la
comprension
(5% pigmento)

Difer. Mezcla sin pigmento < 8%

EN 12878:2005

Composicion del
pigmento

>98% Fe, 05

EN 12878:2005

Sustancias solubles en
agua

< 1% en peso

EN 12878:2005

Cloruro soluble

< 0,50 % en peso

EN 12878:2005

Cloro total

<0,1% en peso

EN 12878:2005

Perdida por ignicién

<2% en peso

EN 12878:2005

Sustancias peligrosas

PND

EN 12878:2005

-Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el
punto 6
‘La presente declaracién de prestaciones se emite bajo la tinica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

Zaragoza, a 03 de Julio de 2017

Lugar y fecha de emisién




5.

DECLARACION DE PRESTACIONES

Versién 1.1 Fecha de revision 15/10/2021

N°151021-1

Nombre y cédigo de identificacion;
MICRONOX®R13

Nombre y direccion del fabricante:

PROMINDSA

Plataforma Logistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.

50197, Zaragoza (Espafia)

Uso previsto:

Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigén, mortero y lechada

Sistema de evaluacién y verificacion de la constancia de prestaciones:

Sistema 2+

Organismo notificado:

TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239

Evaluacién del control de la produccién en fabrica

Sistema 2+

Certificado de control de produccién en fabrica, 19/10/2013

Prestaciones declaradas:

Categoria B
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas
Tiempo de fraguado T £ inicial > 60 min EN 12878:2005
3 T .f. final < 720 min
(5% pigmento)

Difer. T f. inicial < 60 min

Resistencia a la
comprension
(5% pigmento)

Difer. Mezcla sin pigmento < 8%

EN 12878:2005

Composicién del
pigmento

>95% Fe,0;

EN 12878:2005

Sustancias solubles en
agua

<0,5% en peso

EN 12878:2005

Cloruro soluble

<0,1% en peso

EN 12878:2005

Cloro total

<0,1% en peso

EN 12878:2005

Perdida por ignicién

<4% en peso

EN 12878:2005

Sustancias peligrosas

PND

EN 12878:2005

‘Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el

punto 6

‘La presente declaracion de prestaciones se emite bajo la tnica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

Firma

Zaragoza, a 15 de Octubre de 2021

Lugar y fecha de emisién




DECLARACION DE PRESTACIONES

Version 3.1 Fecha de revisién 03/07/2017
N° 191013-06

Nombre y cédigo de identificacion:
MICRONOX®Y01
Nombre y direccién del fabricante:
PROMINDSA
Plataforma Logistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.
50197, Zaragoza (Espaiia)
Uso previsto:
Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigén, mortero y lechada
Sistema de evaluacion y verificacién de la constancia de prestaciones:
Sistema 2+
Organismo notificado:
TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239
Evaluacién del control de la produccion en fabrica
Sistema 2+
Certificado de control de produccion en fabrica, 19/10/2013

Prestaciones declaradas:

Categoria A
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas
] T f. inicial > 60 min :
Tlezrsr:)/po (iie nfl‘reaiiza;do T £ final < 720 min EN 12878:2005
s Difer. T.f. inicial < 60 min
Resistenciaala | b \escla sin pigmento <10% | EN 12878:2005
comprension
(5% pigmento)
Composmon del > 86 % Fe,0; EN 12878:2005
pigmento
Sustancias solubles en < 1,0% en peso EN 12878:2005
agua
Cloruro soluble <0,1% en peso BN 128 78£2005
Cloro total <0,1% en peso EN 12878:2005
Perdida por ignicion <13 % en peso EN 12878:2005
Sustancias peligrosas PND B 1287563000

-Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el
punto 6
-La presente declaracion de prestaciones se emite bajo la tinica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

P - Zaragoza, a 03 de Julio de 2017

Firma Lugar y fecha de emision




DECLARACION DE PRESTACIONES

Version 3.1 Fecha de revision 15/10/2021
N°191013-07

1. Nombre y codigo de identificacion:
MICRONOX®Y02
2. Nombre y direccion del fabricante:
PROMINDSA
Plataforma Logistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.
50197, Zaragoza (Espaifia)
3. Uso previsto:
Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigén, mortero y lechada
4. Sistema de evaluacion y verificacion de la constancia de prestaciones:
Sistema 2+
5. Organismo notificado:
TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239
Evaluacion del control de la produccion en fébrica
Sistema 2+
Certificado de control de produccion en fabrica, 19/10/2013

6. Prestaciones declaradas:

Categoria B
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas
: T .f. inicial > 60 min ]
Tlczgr:)/po ?e rrf;ﬁléz;do T £ final < 720 min EN 12878:2005
°Plg Difer. T.£. inicial < 60 min
Resigtencr & In Difer. Mezela sin pigmento < 8% EN 12878:2005
comprension
(5% pigmento)
Composwlon del >84 % FeOOH EN 12878:2005
pigmento
Sustancias solubles en <0.5% en peso EN 12878:2005
agua
Cloruro soluble <0.1% en peso EN [2078¢2000
Cloro total <0.1% en peso EN 12878:2005
Perdida por ignicién <14 % en peso RIS ASEE
Sustancias peligrosas PND BN 28452000

‘Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el
punto 6
‘La presente declaracién de prestaciones se emite bajo la tnica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

Zaragoza, a 15 de Octubre de 2021

Firma Lugar y fecha de emision




DECLARACION DE PRESTACIONES

Version 3.1 Fecha de revision 15/10/2021
N°191013-10

Nombre y codigo de identificacién:
MICRONOX®BKO01
Nombre y direccion del fabricante:
PROMINDSA
Plataforma Logistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.
50197, Zaragoza (Espatfia)
Uso previsto:
Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigén, mortero y lechada
Sistema de evaluacién y verificacién de la constancia de prestaciones:
Sistema 2+
Organismo notificado:
TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239
Evaluacién del control de la produccién en fabrica
Sistema 2+
Certificado de control de produccion en fabrica, 19/10/2013

Prestaciones declaradas:

Categoria B
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas
. T .f. inicial > 60 min .
Tlczrsr})BO ciie nf;aiil:)ido T £ final < 720 min EN 12878:2005
*Plg Difer. T.f. inicial < 60 min
Resisienuin .l Difer. Mezcla sin pigmento < 8% EN 12878:2005
comprension
(5% pigmento)
Coml_aosmon del >97 % Fe;Oy EN 12878:2005
pigmento
Sustancias solubles en £1,5% en peso EN 12878:2005
agua
Cloruro soluble <0,1% en peso B E237%£2005
Cloro total <0,1% en peso EIN 1287822005
Perdida por ignicién <1% en peso R F28REeA0ts
Sustancias peligrosas PND BN L2882

-Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el
punto 6
‘La presente declaracion de prestaciones se emite bajo la finica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

Zaragoza, a 15 de Octubre de 2021

Lugar y fecha de emision




DECLARACION DE PRESTACIONES

Version 3.1 Fecha de revision 03/07/2017
N°191013-11

Nombre y cédigo de identificacién:
MICRONOX®BK02
Nombre y direccién del fabricante:
PROMINDSA
Plataforma Logistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.
50197, Zaragoza (Espafia)
Uso previsto:
Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigén, mortero y lechada
Sistema de evaluacion y verificacién de la constancia de prestaciones:
Sistema 2+
Organismo notificado:
TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239
Evaluacion del control de la produccién en fabrica
Sistema 2+
Certificado de control de produccién en fabrica, 19/10/2013

Prestaciones declaradas:

Categoria A
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas
. T .f. inicial > 60 min .
Tiempo c_le fraguado T £ final < 720 min EN 12878:2005
(5% pigmento)

Difer. T.f. inicial < 60 min

Resistencia a la

2 Difer. Mezcla sin pigmento < 8% EN 12878:2005
comprension
(5% pigmento)

Composicion del > 90 % Fe,0, EN 12878:2005

pigmento
Sustancias solubles en BT - EN 128782005

agua

Cloruro soluble <0,3% en peso EN 12878:2005
Cloro total <0,1% en peso EN 12878:2005
Perdida por ignicién <6 % en peso EN 12878:2005

EN 12878:2005

Sustancias peligrosas Cuarzo (<2%)-CAS 14808-60-7

-Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el
punto 6
-La presente declaracién de prestaciones se emite bajo la tnica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

Zaragoza, a 03 de Julio de 2017

Firma Lugar y fecha de emisién




DECLARACION DE PRESTACIONES

Version 3.1 Fecha de revision 15/10/2021
N°191013-12

Nombre y cédigo de identificacién:
MICRONOX®BK03
Nombre y direccion del fabricante:
PROMINDSA
Plataforma Logistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.
50197, Zaragoza (Espafia)
Uso previsto:
Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigén, mortero y lechada
Sistema de evaluacién y verificacion de la constancia de prestaciones:
Sistema 2+
Organismo notificado:
TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239
Evaluacién del control de la produccién en fabrica
Sistema 2+
Certificado de control de produccion en fabrica, 19/10/2013

Prestaciones declaradas:

Categoria A
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas
: T f. inicial > 60 min .
TleEI;/po (iieniﬁl:;do T £ final < 720 min EN 12878:2005
°oP1g Difer. T.f. inicial < 60 min
Reslsiencia & Jn Difer. Mezcla sin pigmento < 8% EN 12878:2005
comprension
(5% pigmento)
Composwlon del >88 % FesOs EN 12878:2005
pigmento
Sustancias solubles en <10.5 ¥ eni peso EN 12878:2005
agua
Cloruro soluble <0.3% en peso EN 12378:2008
Cloro total <0.1% en peso BN 2S00
Perdida por ignicién <5 % en peso Ll
Sustancias peligrosas PND Eb 1287812005

‘Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el
punto 6
‘La presente declaracién de prestaciones se emite bajo la tinica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

Zaragoza, a 15 de Octubre de 2021

Lugar y fecha de emisién




DECLARACION DE PRESTACIONES

Version 2.1 Fecha de revision 03/07/2017
N°191013-13

Nombre y cédigo de identificacion:
MICRONOX®BRO1
Nombre y direccion del fabricante:
PROMINDSA
Plataforma Logistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.
50197, Zaragoza (Espafia)
Uso previsto:
Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigdn, mortero y lechada
Sistema de evaluacién y verificacion de la constancia de prestaciones:
Sistema 2+
Organismo notificado:
TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239
Evaluacién del control de la produccion en fabrica
Sistema 2+
Certificado de control de produccion en fabrica, 19/10/2013

Prestaciones declaradas:

Categoria B
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas
Tiempo de fraguado 1;1} ‘?‘c‘;ﬂ: Ghwnim EN 12878:2005
(5% pigmento) Lt .720 min -
Difer. T.f. inicial < 60 min
ReSIStencm. ? la Difer. Mezcla sin pigmento < 8% EN 12878:2005
comprension
(5% pigmento)
Composwlon del 85 (£1.5) % Fe,05 + Fes0, EN 12878:2005
pigmento
Sustancias solubles en <0,5% en peso EN 12878:2005
agua
Cloruro soluble <0,1% en peso BN (28788005
Cloro total <0,1% en peso BN 1 28478:2005
Perdida por ignicion < 6% en peso B 28752000

Sustancias peligrosas Cuarzo (<3 %)-CAS 14808-60-7 ER 1287862000

-Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el
punto 6

-La presente declaracion de prestaciones se emite bajo la tnica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

Zaragoza, a 03 de Julio de 2017

Lugar y fecha de emision




DECLARACION DE PRESTACIONES

Version 2.1 Fecha de revision 03/07/2017
N°191013-14

Nombre y cédigo de identificacion:
MICRONOX®BR02
Nombre y direccion del fabricante:
PROMINDSA
Plataforma Logfistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.
50197, Zaragoza (Espafia)
Uso previsto:
Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigén, mortero y lechada
Sistema de evaluacion y verificacion de la constancia de prestaciones:
Sistema 2+
Organismo notificado:
TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239
Evaluacién del control de la produccién en fabrica
Sistema 2+
Certificado de control de produccion en fabrica, 19/10/2013

Prestaciones declaradas:

Categoria B
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas
Tiempo de fraguado Trff 1?101iil<> 60 TR EN 12878:2005
(5% pigmento) o .720 ol
Difer. T.f. inicial < 60 min
Reghinsa la Difer. Mezcla sin pigmento < 8% EN 12878:2005
comprension
(5% pigmento)
Composwlon del 88.5 (£1.5) % Fe,0; + Fe;0, EN 12878:2005
pigmento
Sustancias solubles en <0,5% en peso EN 12878:2005
agua
Cloruro soluble <0,1 % en peso ERV 128783005
Cloro total <0,1% en peso BB ISUS N
Perdida por ignicién <5 % en peso Ll

Sustancias peligrosas Cuarzo (< 3%)-CAS 14808-60-7 Y 125 75200

‘Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el
punto 6
- -La presente declaracién de prestaciones se emite bajo la unica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

Zaragoza, a 03 de Julio de 2017

Lugar y fecha de emision




DECLARATION OF PERFORMANCE

Version 2.1 Fecha de revision 03/07/2017
N°271015-01

Nombre y e6digo de identificacion:
MICRONOX®MARIGOLDO1
Nombre y direccién del fabricante:
PROMINDSA
Plataforma Logistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.
50197, Zaragoza (Spain)
Uso previsto:
Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigén, mortero y lechada
Sistema de evaluacién y verificacién de la constancia de prestaciones:
Sistema 2+
Organismo notificado:
TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239
Evaluacién del control de la produccién en fabrica
Sistema 2+
Certificado de control de produccién en fabrica, 28/10/2015

Prestaciones declaradas:

Categoria B
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas
Tiempo de fraguado ok olt Sl 5460 i EN 12878:2005
o= T .f. final <720 min
(5% pigmento)

Difer. T.f. inicial < 60 min

Resistencia a la
comprension
(5% pigmento)

Difer. Mezcla sin pigmento < 8%

EN 12878:2005

Composicién del
pigmento

89.5 (£1.5) % Fe,O,

EN 12878:2005

Sustancias solubles en
agua

< 0,5 % en peso

EN 12878:2005

Cloruro soluble

<0,1 % en peso

EN 12878:2005

Cloro total

<0,1 % en peso

EN 12878:2005

Perdida por ignicién

<10 % en peso

EN 12878:2005

Sustancias peligrosas

PND

EN 12878:2005

‘Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el

punto 6

‘La presente declaracién de prestaciones se emite bajo la unica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

Zaragoza, a 03 de Julio de 2017

Lugar y fecha de emisién




DECLARACION DE PRESTACIONES

Version 3.1 Fecha de revision 03/07/2017

N°191013-09

Nombre y cédigo de identificaciéon:
MICRONOX®MARIGOLD02

Nombre y direccién del fabricante:

PROMINDSA

Plataforma Logistica Zaragoza (PLA-ZA), C/Messina, 5.

50197, Zaragoza (Espafia)

Uso previsto:

Pigmento para ser usado en aplicaciones con hormigén, mortero y lechada

Sistema de evaluacion y verificacién de la constancia de prestaciones:

Sistema 2+

Organismo notificado:

TECNALIA R&I CERTIFICACION, S. L. 1239

Evaluacién del control de la produccion en fabrica

Sistema 2+

Certificado de control de produccidn en fabrica, 19/10/2013

Prestaciones declaradas:

Categoria A
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas armonizadas

Tiempo de fraguado
(5% pigmento)

T .f. inicial > 60 min
T .f. final <720 min
Difer. T.f. inicial < 60 min

EN 12878:2005

Resistencia a la
comprension
{5% pigmento)

Difer. Mezcla sin pigmento < 10%

EN 12878:2005

Composicion del
pigmento

79 (+1.5) % Fe,O;

EN 12878:2005

Sustancias solubles en
agua

<1,0 % en peso

EN 12878:2005

Cloruro soluble

<0,5 % en peso

EN 12878:2005

Cloro total

<0,1 % en peso

EN 12878:2005

Perdida por ignicién

<12 % en peso

EN 12878:2005

Sustancias peligrosas

Cuarzo (< 3%)-CAS 14808-60-7

EN 12878:2005

‘Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las declaradas en el

punto 6

-La presente declaracion de prestaciones se emite bajo la finica responsabilidad del fabricante

indicado en el punto 2.

Zaragoza, a 03 de Julio de 2017

Lugar y fecha de emisién
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